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lavorazioni processing

13,5

atlantis

Montaggio regolatore a muro serie 55TT

AZ 5202 AZ 5207

JdEbE

Ra 1404 Ra 1404
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processing

lavorazioni

Ra 1033

Scarico acqua su telaio - apertura interna -

Ra 1033

atlantis

serie 55TT

IR

Per telai ad 1 anta
minimo 2 asole

o e et te e etatetetetetetotetetetetoteteteted
B a oo tetat oo tatete e tsteteteototetetete
s
%% $6%%6%%? %

Per telai a 2 ante
minimo 3 asole

AZ 4575

AZ 4575

AZ 5208

/////

4 Parte da
/AR o
g'lllll/[j asportare
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atlantis

Scarico acqua su telaio - apertura esterna - serie 55TT

lavorazioni processing
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Areazione vetro ante

lavorazioni processing

atlantis

serie 55TT

AZ 5219

AZ 5247

::IT
20
;NV
20
x]
20
120 Max 1000 120

N.B. - Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
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lavorazioni processing

Squadrette

Squadretta a spinare
Ra 1705

AZ 5202

EUETES

serie 55TT

Ra 1705 &

N.B. - Perl'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
Squadretta a spinare
Ra 1705
N.B. -Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante

- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074

161




atlantis

serie 55TT

processing

Squadrette

Squadretta a tiraggio
meccanico Ra 1706

lavorazioni

Ra 1706
= )
] .
i
g
L
N .B. - Perl'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante -
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074 i
Squadretta a tiraggio
meccanico Ra 1706
Ra 1706
I ¥

AZ 5219

N.B. - Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante L] —
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
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lavorazioni processing

Squadrette

Squadretta a spinare
Ra 1707

EUETES

serie 55TT

N.B. - Perl'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
Squadretta a spinare
Ra 1707
N.B. -Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante

- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
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2 Squadrette serie 53TT
E Squadretta a tiraggio
meccanico Ra 1708
16,5
Ra 1708
AZ 5207
N.B. - Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
Squadretta a tiraggio
16 meccanico Ra 1708
Ra 1708
AZ 5225
N .B. - Perl'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante

- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
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EUETES

Squadrette serie 55TT

lavorazioni processing

Squadretta a spinare
Ra 1714

Ra 1714

N.B. - Perl'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074

Squadrette di allineamento e tenuta

AZ 5202 AZ 5219

5

Ra 1710




atlantis

Squadrette serie 55TT

Squadretta a cianfrinare
Ra 1711

lavorazioni processing

14,5

AZ 5202

N.B. - Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Quota teorica da verificare in fase operativa = #

Squadretta a cianfrinare
Ra 1711

14,5

AZ 5219

N.B. - Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Quota teorica da verificare in fase operativa = $§
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EUETES

serie 55TT

processing

Squadrette

Squadretta a cianfrinare
Ra 1712

lavorazioni

AN

N.B. -Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Quota teorica da verificare in fase operativa = #§

Squadretta a cianfrinare
Ra 1713

AN

N.B. -Perlunione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Quota teorica da verificare in fase operativa = #¢
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atlantis

serie 55TT

processing

Tabella fermavetri

lavorazioni

ANTE
FERMAVETRI ARROTONDATI
FERMAVETRI DRITTI FERMAVETRI ARROTONDATI CON MOLLETTA FERMAVETRI SCORNICIATI

AZ 4525 39 AZ 4575 30 AZ 4618 30 AZ 4560 30
AZ 4546 29 AZ 4576 25 AZ 4619 25 AZ 4561 20
AZ 4557 20 AZ 4518 20 AZ 4620 20 AZ 4562 | 15
AZ 4558 | 15 AZ 4532 | 15 AZ 4622 | 15 AZ 4563 | 13
AZ 455? 13 AZ 4517 | 13 AZ 4621 | i3

7\ 7N 7\

55,5 | 55,5 | 55,5

TELAI
FERMAVETRI ARROTONDATI
FERMAVETRI DRITTI FERMAVETRI ARROTONDATI CON MOLLETTA FERMAVETRI SCORNICIATI

AZ 4525 39 AZ 4575 30 AZ 4618 30 AZ 4560 30
AZ 4546 29 AZ 4576 25 AZ 4619 25 AZ 4561 20
AZ 4557 20 AZ 4518 20 AZ 4620 20 AZ 4562 | 15
AZ 4558 | 15 AZ 4532 | 15 AZ 4622 | 15 AZ 4563 | 13
AZ 455? 13 AZ 4517 | 13 AZ 4621 | 13

7\ 7N 7N /A

Y Y Y Y/

47,5 | | 47,5 | | 47,5 | | 47,5

(QUOTE CON GUARNIZIONI IN OPERA)

Rg 307 | Rg320 | Rg308 | Rg321 | Rg309 | Rg311 | Rg 312
2 mm. 3 mm. 4 mm. 5 mm. 6mm. |2,5mm.|3,5mm.
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processing

lavorazioni

atlantis
serie 55TT

Spessoramento vetr
Fissaggio a muro

SPESSORAMENTO VETRI

= = SPESSORI PORTANTI
== = SPESSORI DISTANZIATORI

FISSAGGIO A MURO

[ |
<‘ <‘
i |
i}

o |
i}

| |
<‘ <‘

A B A A|_B B _|A

100/ 150 mm.

® >

500 mm. massimo
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processing

lavorazioni

atlantis
Lavorazione per apertura interna con cremonese Prima Ra 1656 S°m®°°TT

Astina AZ 2035

7

Cremonese
Prima Ra 1056

A0A

7

10

N.B.- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074
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processing

lavorazioni

T i
V\ g
i \
\

Snodo a frizione per bilico

EUETES
serie 55TT

AZ 5202 AZ 5260
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Frizione Ra 1736




atlantis

Inserimento movimentazione interna bidirezionale sRneleod

per bilico Ra 1434

lavorazioni processing

Ra 1434

38,5
AZ 5260
8,2
28 69,2 28
s -
140
140
92.2 29.2
e 52?246 r%wls* i%%
O

O

s o@- ] o

134
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16
/
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U
24.15

172




processing

lavorazioni

Applicazione accessori per Bilico

atlantis
serie 55TT

Bilico verticale

N.B.In alternativa alla chiusura con marteliina & possibile utilizzare la maniglia a tavellino Ra 1439

173

// l Nottolino di chiusura Ra 2918 e incontro Ra 2907 N°4+4 pz
\_\ T _/ _______ B \ Rinvio d'angolo Ra 1453 e perno di collegamento Ra 1446 N°2+2 pz
\ .. °
\ . Frizione Ra 1736 * N°1cp
. . [E= Martellina Prima Ra 2916 e movimentazione interna Ra 1434 N°1+1 pz
—~ — *Frizione Peso MAX 75Kg
< ( Dimensione MAX H=2000
\ / L=1500
\
- - - - - - — -
// O Punti di chiusura
£\
= =1t
— —
Bilico orizzontale
]\ ~
i ~
—_— [ Nottolino di chiusura Ra 2918 e incontro Ra 2907 N°4+4 pz
N
] = AN \ Rinvio d'angolo Ra 1453 e blocchetti di collegamento Ra 1447 N°2+2 pz
I > | 3
il l | | Frizione Ra 1736 * N°1cp
| |
) | | \ Cremonese Prima Ra 1056 N°1+1 pz
| |
| | *Frizione Peso MAX 75Kg
1 ) | | Dimensione MAX H=2000
N J L=1500
] -~
T I Q Punti di chiusura
T =
]/ ~




lavorazioni processing

Lavorazione traverso AZ 5205

s A Vah s A Vh
Gruppo Fresa
Ra 1735

Materiale da

V) asportare V)

29 13,5 4,5

|
|
|
|

4
B B
| | AZ 5205
L L - — -

- ) oD
| R

s k0
iy 07 e o0 0
M M
\ \
L L
g E
E £

AZ 5219

: ]
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processing

atlantis
Applicazione cavallotti serie 55TT

lavorazioni

O
Cavallotto Ra 1421 \

AZ 5205 =

. \. Montaggio
ad infilare

Spina Ra 1423

Cavallotto Ra 1420

AZ 5205

ﬁ \. Montaggio
ad infilare

Spina Ra 1423

< da verificare in fase di lavorazione

N.B. - Per I'unione dei traversi si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con gruppi fresa Ra 1412
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processing

atlantis

Lavorazione spalla monoblocco serie 55TT

lavorazioni

g
Passacintino 2
Ra 1036 —
/}@y ACCESSORI PER MONOBLOCCO
ART DESCRIZIONE N Pzzi
Q Ra 1036 PASSACINTINO 1
2 Ra 1073 | TAPPI CASSONETTO UNIPROFIL 1cp
\ v I Ra 1419 INVITI PER GUIDA 1cp
\ - KIT DI MOVIVENTAZIONE PER
\\ Ra 1476 TAPPARELLA TIPO SIMBAC 1
/ | N.B.=IL KIT DI MOVIMENTAZIONE COMPRENDE
-1 AWOLGITORE
-1 PULEGGIA
\ ) -1 CALOTTA
| -2 SUPPORTI CON CUSCINETTO
-
) @4
\/ —
O
| /

AZ 5235

Avvolgitore AZ 2047

compreso nel kit Ra1476
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atlantis
Componenti in lamiera zincata non di fornitura ATLANTIS serie SSTT

lavorazioni processing

La staffa di appoggio cuscinetto va fissata sul controtelaio
per monoblocco montante

Controtelaio per
monoblocco montante

Staffa di appoggio cuscinetto
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processing

Componenti in lamiera zincata non di fornitura ATLANTIS

89

178

2,5

23

89 33
o 2,5
o
Controtelaio per
monoblocco traverso
91
Controtelaio per
monoblocco montante
23
1
(o]

atlantis

serie 55TT

Angolare di fissaggio
cassonetto

-




processing

Collegamento alla muratura laterale

= B Lc = Lf + 20 *
= - 20 Lf
” Rg 2337

Rg 2336 g

/ Sigillante
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Vs

AZ 5219

Lc = Lf

EUETES
serie 55TT

AZ 4575
+ 13 *

Lc = Lf+ 20 *

Lf

Rg 2336
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s=N
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Va

— T TT—TTT—

==}

T
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WL

vvvvvvvvv

AZ 5207

Lc = Lf

Lf = Larghezza vano finito
Lc = Larghezza controtelaio
* = Valori riferiti ad un solo lato serramento

AZ 5219 AZ 4575

+ 13 %
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